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 1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

В соответствии с Порядком обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций, утвержденным постановлением Минтруда России и Минобразования России от 13.01.2003 N 1/29, работодатель (или уполномоченное им лицо) обязан для всех принимаемых на работу лиц, а также для работников, переводимых на другую работу, проводить инструктаж по охране труда. 

Все принимаемые на работу лица, а также командированные в организацию работники и работники сторонних организаций, выполняющие работы на выделенном участке, обучающиеся образовательных учреждений соответствующих уровней, проходящие в организации производственную практику, и другие лица, участвующие в производственной деятельности организации, проходят первичный инструктаж на рабочем месте, повторный, внеплановый и целевой инструктажи. 

Первичный инструктаж на рабочем месте, повторный, внеплановый и целевой инструктажи проводит непосредственный руководитель (производитель) работ (мастер, прораб, преподаватель и так далее), прошедший в установленном порядке обучение по охране труда и проверку знаний требований охраны труда. 

Проведение инструктажей по охране труда включает в себя ознакомление работников с имеющимися опасными или вредными производственными факторами, изучение требований охраны труда, содержащихся в локальных нормативных актах организации, инструкциях по охране труда, технической, эксплуатационной документации, а также применение безопасных методов и приемов выполнения работ. 

Инструктаж по охране труда завершается устной проверкой приобретенных работником знаний и навыков безопасных приемов работы лицом, проводившим инструктаж. 

Первичный инструктаж на рабочем месте проводится до начала самостоятельной работы: 

- со всеми вновь принятыми в организацию работниками, включая работников, выполняющих работу на условиях трудового договора, заключенного на срок до двух месяцев или на период выполнения сезонных работ, в свободное от основной работы время (совместители), а также на дому (надомники) с использованием материалов, инструментов и механизмов, выделяемых работодателем или приобретаемых ими за свой счет; 

- с работниками организации, переведенными в установленном порядке из другого структурного подразделения, либо работниками, которым поручается выполнение новой для них работы; 

- с командированными работниками сторонних организаций, обучающимися образовательных учреждений соответствующих уровней, проходящими производственную практику (практические занятия), и другими лицами, участвующими в производственной деятельности организации. 

Первичный инструктаж на рабочем месте проводится руководителями структурных подразделений организации по программам, разработанным и утвержденным в соответствии с требованиями законодательных и иных нормативных правовых актов по охране труда, локальных нормативных актов организации, инструкций по охране труда, технической и эксплуатационной документации. 

Настоящая программа инструктажа на рабочем месте разработана в соответствии с Единым тарифно-квалификационным справочником работ и профессий рабочих (ЕТКС) и с учетом характеристики условий и безопасности труда фрезеровщика. 

В программе приведен перечень нормативной, справочной, учебно-методической и другой документации по охране труда, рекомендуемой для подготовки к проведению инструктажа по охране труда на рабочем месте. 

2. ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОТ ФРЕЗЕРОВЩИКА 

Фрезерование деталей и инструмента, требующих комбинированного крепления и точной выверки в нескольких плоскостях, на универсальных, копировально- и продольно-фрезерных станках различных типов и конструкций. Фрезерование наружных и внутренних поверхностей штампов, пресс-форм и матриц сложной конфигурации с труднодоступными для обработки и измерения местами. Нарезание всевозможных резьб и спиралей на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов. Фрезерование сложных крупногабаритных деталей и узлов на уникальном оборудовании. Фрезерование зубьев шестерен и зубчатых реек по 8 степени точности, в том числе выполнение указанных работ по обработке деталей из труднообрабатываемых высоколегированных и жаропрочных металлов методом совмещенной плазменно-механической обработки. Строповка  и увязка грузов для подъема, перемещения, установки и складирования. 

Должен знать: конструктивные особенности и правила проверки на точность фрезерных станков различных типов и конструкций и уникальных и специальных приспособлений; технические характеристики и особенности эксплуатации установки плазменного подогрева; способы установки и выверки деталей; расчеты для подбора сменных шестерен при фрезеровании зубьев колес, шестерен всевозможных профилей, многозаходных фрез, винтов и спиралей; геометрию, правила термообработки, заточки и доводки фрез; основы теории резания металлов; методы и способы настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов; правила определения режима резания по справочникам и паспорту станка; меры по обеспечению безопасной работы вытяжной вентиляции и системы охлаждения; правила, нормы и инструкции по охране труда и пожарной безопасности; правила пользования первичными средствами пожаротушения; способы оказания первой помощи при несчастных случаях; правила внутреннего трудового распорядка организации. 

3. ПРОГРАММА ИНСТРУКТАЖА

3.1. Характеристика условий труда фрезеровщика 

Особенности и характеристика условий труда фрезеровщика. Характерные причины несчастных случаев и заболеваний среди фрезеровщиков. Примеры несчастных случаев при работе на фрезерных станках. 

3.2. Общие требования охраны труда 

Порядок допуска фрезеровщика к самостоятельной работе на фрезерных станках. Ограничения по возрасту. Предварительные и периодические медицинские осмотры. Отсутствие медицинских противопоказаний по состоянию здоровья. Виды инструктажей по охране труда:  вводный, первичный на рабочем месте, повторный, внеплановый, целевой. 

Обучение, проверка знаний, стажировка и получение допуска к работе на фрезерных станках. Объем знаний, которыми должен владеть фрезеровщик. Требования к ознакомлению с инструкциями по охране труда перед допуском к самостоятельной работе. 

Опасные и вредные производственные факторы, которые могут оказывать неблагоприятное воздействие на фрезеровщика во время работы. 

Неблагоприятное воздействие опасных и вредных производственных факторов на организм человека. 

Производственные ситуации, представляющие наибольшую опасность для фрезеровщика: возможность травмирования различных частей тела ленточной стружкой, а также травмирование глаз отлетающей стружкой, осколками режущего инструмента и частицами абразива. Требования к применению средств индивидуальной и коллективной защиты для защиты от опасных и вредных производственных факторов. Требования к использованию защитных устройств (экранов). Правила ограждения зажимного патрона. Требования к ограждению задней части шпинделя в случае выполнения работ с длинным прутковым материалом. 

Действия фрезеровщика в случае заболевания, плохого самочувствия. Действия фрезеровщика, если с кем-либо из работников произошел несчастный случай. Способы оказания первой помощи. Пользование медицинской аптечкой. 

Трудовая и производственная дисциплина, правила внутреннего трудового распорядка. Режим рабочего времени и времени отдыха. 

Требования пожарной безопасности при выполнении работ на фрезерных станках, первичные средства пожаротушения. 

Правила личной гигиены при выполнении работ на фрезерных станках. 

Ответственность за невыполнение или нарушение требований инструкций по охране труда. 

3.3. Требования охраны труда перед началом работы 

Действия фрезеровщика перед началом работы. 

Требования, предъявляемые к специальной одежде, специальной обуви и другим средствам индивидуальной защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов. Требования к проверке исправности и подготовке к использованию защитных очков для предупреждения травмирования глаз. 

Требования к наличию у фрезерного станка защитных и оградительных устройств. 

Требования к наличию на полу специальной деревянной решетки (подставки). 

Требования к проверке исправности и включению местного электрического освещения станка перед началом работы. 

Требования к проверке наличия перед началом работы охлаждающе-смачивающей жидкости (СОЖ). 

Меры предосторожности при проверке работы станка. 

Запрет приступать к работе на непроверенном или неисправном фрезерном  станке. 

3.4. Требования охраны труда во время работы 

Меры предосторожности при установке на станок зажимных приспособлений (патрона, планшайбы). Исключение возможности их самоотвинчивания или срыва со шпинделя при работе в реверсивном режиме. Запрет свинчивания патрона (планшайбы) внезапным торможением. 

Меры предосторожности при закреплении детали в патроне. Обязательное расположение установочного винта в вертикальном положении (во избежание возможности прижима руки фрезеровщика к станине станка при повороте ключа). Возможность травмирования фрезеровщика забытым в кулачковом патроне ключом. Необходимость захвата детали кулачками на возможно большую длину при ее закреплении в патроне. Недопустимость выступания кулачков из патрона за его наружный диаметр. Установка специального ограждения в случае выступания кулачков. 

Меры предосторожности при установке обрабатываемых заготовок и деталей на фрезерных станок. Требования безопасности при установке крупногабаритных и тяжеловесных деталей и заготовок. Допустимые нормы перемещения тяжестей вручную. Ситуации, при которых перемещение обрабатываемых деталей и заготовок должно выполняться механизированным способом с использованием средств механизации. 

Требования к проверке правильности и надежности установки обрабатываемой детали до пуска станка. Установка и закрепление обрабатываемой заготовки только при выключенном электродвигателе и при полной остановке станка. Необходимость осторожного подведения резца  к обрабатываемой детали. Запрет удерживать деталь руками в процессе ее обработки. Применение упора, устанавливаемого на станине станка для предотвращения возможности врезания резца в патрон. Использование задней бабки для подпора обрабатываемой детали при ее длине более двух диаметров. Применение вращающегося центра задней бабки на станках для скоростной обработки деталей. Меры предосторожности при обработке детали в центрах. Использование дополнительной опоры (люнета) при обработке деталей большой длины (12 диаметров и более). Ограждение выступающей из шпинделя части пруткового материала при его обработке. Применение технологических приспособлений, обеспечивающих безопасное выполнение операций по полировке и опиловке деталей на фрезерном станке. Необходимость отведения суппорта станка на безопасное расстояние при ручной обработке деталей. 

Важность правильной установки резцов с твердосплавными пластинами (во избежание травмирования фрезеровщика). Необходимость установки и закрепления резцов строго по центру обрабатываемой детали с возможно минимальным вылетом из резцедержателя и не менее чем тремя болтами. Использование подкладок различной толщины для регулирования высоты установки резца. Применение специальных резцов при обработке вязких металлов, дающих сливную стружку. Использование защитных устройств (стружкоотводчиков, прозрачных экранов) при обработке хрупких металлов. 

Запрет фрезеровщику выполнять во время работы на станке действия, влияющие на безопасность труда: пользоваться зажимными патронами, если изношены рабочие поверхности кулачков; работать при скоростном резании с невращающимся центром задней бабки; работать со сработанными или забитыми центрами; работать без закрепления патрона сухарями, предотвращающими самоотвинчивание при реверсе; тормозить вращение шпинделя нажимом руки на вращающиеся части станка или детали; придерживать руками конец отрезаемой тяжелой детали или заготовки; класть детали, инструмент и другие предметы на станину станка и крышку передней бабки; закладывать и подавать рукой в шпиндель обрабатываемый пруток при включенном станке; измерять обрабатываемую деталь скобой, калибром, штангенциркулем, микрометром и т.п. инструментом до остановки станка, отвода суппорта на безопасное расстояние; затачивать короткие резцы без специальной оправки. 

Меры пожарной безопасности при обработке магниевых сплавов. 

Требования к применению пылеотсасывающих устройств при обработке сильно пылящих хрупких материалов (чугуна, текстолита, эбонита и т.п.). Меры предосторожности при работе со смачивающе-охлаждающей жидкостью. 

3.5. Требования охраны труда в аварийных ситуациях 

Действия фрезеровщика в аварийных ситуациях. Неисправности, при которых фрезеровщик должен немедленно прекратить работу и выключить станок (например, при появлении электрического напряжения на металлических нетоковедущих частях станка). 

Действия фрезеровщика при несчастном случае, отравлении, внезапном заболевании. Способы оказания первой помощи. Оказание помощи при ранениях. Обработка раны и ее перевязка. 

Действия фрезеровщика при обнаружении пожара или признаков горения (задымление, запах гари, повышение температуры и т.п.). Порядок использования первичных средств пожаротушения. 

3.6. Требования охраны труда по окончании работы 

Действия фрезеровщика по окончании работы. 

Меры предосторожности при выключении фрезерного станка, приведении в порядок и уборке рабочего места, инструмента. 

Меры предосторожности при смазке станка по окончании работы. 

Требования к правильному хранению и уходу за спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты. 

Требования к сообщению обо всех замеченных в процессе работы неполадках фрезерного станка и других нарушениях требований охраны труда своему непосредственному руководителю. 

Правила личной гигиены по окончании работы. 
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